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迭
代

SMore ViMo
视觉解决方案

SMore ViMo简介

方案概述

思谋 SMore ViMo (Vision Inspection and More)

是一套工业视觉 AI 端到端解决方案 , 主要由模型训

练、模型运行 2 大系统平台构成，可为工业制造提

供全流程、一站式 AI 赋能和管理能力，打造智能

制造标准化 AI 交付体系。

ViMo 模型训练平台针对产线的物料追踪、缺陷定

位、工件计数、多分类外观瑕疵检测等复杂场景进

行 AI 算法自主训练。ViMo 模型运行平台将训练平

台产生的模型导入后，直接部署至产线，与产线设

备进行无缝对接，实现 AI 实时检测。

0编程  1键部署  2大引擎  3步操作
SMore ViMo 由训练和运行 2 大引擎构成，0 编程要求，3 步操作完成模型训练，1 键部署至上产线

成像设备

图像采集

训练模型
部署上线

实时检测

SMore ViMo 将全面降低企业对 AI 专业能力的依赖，

方案上线后，企业无需算法人员现场编程，只需通过

点击鼠标等简单操作，即可完成 AI 模型的训练和部署，

让 AI 应用于工业产线，提高生产效率，实现传统制造

业的智能化升级。

该方案可广泛应用于电子、半导体、汽车、新能源、物流、

食品、纺织、以及泛工业等多个领域，目前已为多家

世界 500 强制造商提供服务。

SMore ViMo提供从图像采集到模型部署升级、再

到生产线的完整闭环，通过与成像设备对接实现

图像采集，用户对采集的数据进行标注，然后一

键操作进行模型训练，将模型导出并部署到产

线，即可直接对物料进行实时检测。

随着产线的变化，SMore ViMo会进行自主训练升级模

型，全程无需专业的AI算法人员参与。
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生产物料全流程追踪

生产溯源

打破信息孤岛，挖掘数据价值

智能互联

全局生产管控
数据采集 产能看板 良品率分析

车牌识别

纸箱条码识别

移动条码扫描

外观终检

规格分类

良率分析

工艺改进

批次识别

规格识别

产品统计

来料分类

来料质检

批号识别

物料字符追踪

产品分类分拣

3D缺陷检测

目标引导

产能预测

SMore ViMo为生产制造全流程提供AI服务

01 供料
入库

02
来料
检测

03 产线
生产

04 质量
检测

05
出库
发货

应用场景

SMore ViMo 为生产制造全流程提供 AI 服务，助力生产追溯管理和工业互联。

AI 可为工厂生产的各环节提供解决方案，通过 OCR 实现全线数字化，进行可追溯管理；在入库前，组

装前后，出库发货前等环节，进行产品质检，将检测的缺陷进行细化统计分析，进而提高产品的生产工艺。

AI 技术能解决工业生产中的复杂场景问题，通过不断进行数据价值挖掘，助力工业互联实现生产过程全局把控。

OCR识别

OCR 识别模块，可对来货的车牌

进行识别，针对箱体进行扫描识

别，对物料 ID 进行识别计数等。

来料质检

来料后，通过 AI 检测对物料进行分类，

过滤不能满足生产要求的物料，从生

产源头把控生产质量，降低生产损失。

产线监控

在生产组装时，引入 AI 可实现

物料的无序抓取，进行目标引

导，实 现 产 线 自 动 化 组 装 等。

同时可对生产模组进行 3D 检

测，在生产过程中，及时降低

生产不良品风险。

质检把控

完成产线组装后，进入下个环节前，可

利用 AI 进行缺陷检测，把控产品质量，

降低流入下个环节的产品瑕疵概率。同

时收集生产各个环节的数据，实时反馈

产线的产能，为生产管理者提前预警，

动态调整生产计划。

流向追踪

产品生产出库时，可通过 OCR

识别来进行产品批次扫描、物流

追踪等，打通出库及售后环节，

实现中间过程数据化、全连通。

06

05



核心算法功能

新一代视觉AI技术，20余载实践凝练

SMore ViMo 凝聚思谋核心团队 20 年 AI 前沿技术研究成果，针对工业领域的产品多样化、产品更新周期快等

特点，提供 4 大核心视觉 AI 核心算法能力。

分类 分割

OCR字符识别 检测

采用基于深度学习的端到端解决方案，支持单字符和

多字符的标注及识别，可识别不同背景字符，如钢印、

激光雕刻、印刷，纺织等，打破传统方法的技术局限性，

解决曲面字符识别、低对比度字符识别，较大字符识

别等复杂问题。

对检测物料中的目标进行定位及分类，适用于多目标

检测、小目标检测、计数等，如解决药品药丸计数、

3C 器件检测等场景。

对检测物料进行分类判断。如对物料进行 OK/NG 二

分类判断、检测对象颜色、食品物料种类、3C 器种

细分类等问题。

对检测对象的精细至像素级别的检测和边缘识别。如

识别硅晶片裂纹区域、轴承碰伤区域等。

备注：以上算法效果数据，均是通过对思谋已上线项目所进行的实测数据进行计算得出。

具体到类似的项目实测效果可能会产生细小偏差。

超强图像处理能力

超强模型并行能力，实现在多卡

机器上进行图像处理，可处理正

常网络 4 倍的视野，能处理单图

的像素高达 1 亿像素。

1 亿像素

核心算法
优势

极限精细识别能力

当检测目标非常密集，不同目标

之间只有 2-3 像素的间隔，普通

算法无法很好区别。ViMo 通过自

编码器学习检测目标的标注结构

信息，可识别粒度低至 4 像素。

4 像素

动态数据增强器

训练样本数据分布不均，导致模型对不

同的特性预测效果不同。ViMo 可根据

不同的任务需求，自动匹配最优数据增

强策略，通过学习迭代产生新模拟数据，

将数据利用率提升超过 30 倍。

提升 30 倍

小样本纠错器

为解决训练样本较少问题，ViMo 解决

方案将通过在样本中寻找典型样例，循

环的对预测结果进行指引纠偏，使得最

终小样本的识别率提高超过 10%。

提升 10%+

08

07



所见即所得产品功能特点

01

消费级产品体验
产品提供数据标注、管理等功能，交互设计人性化，通过

引导性标注、快捷闭合等可顺滑完成标注工作；平台支持

图像及标注数据导入、导出，可供数据共享及管理。

04

03
项目交付敏捷化
模型可轻松部署到运行平台，实时显示

检测结果。运行平台支持与多种相机数

据接口对接，并支持多视图配置。可供

简单操作，即可将模型上产线运行。

测试结果一目了然
模型训练完后即可进行模型测试，测试结果

包含模型信息，测试指标和可视化图像，供

用户快速判断模型性能。测试报告支持一键

导出，便于用户进行进一步数据分析和汇总。

02

训练过程可视化
产品具备自动参数调优、智能化数据分

配等特性，用户无需 AI 专业知识，只需

进行简单的参数配置，即可进行一键训

模；在模型训练过程中，系统提供实时

模型效果走势曲线，模型性能一目了然。
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SMore ViMo 提供 2 种部署方式，用户可根据需求灵活选择。

对于单站点 / 产线，仅需通过 AI 解决单一环节问题，则可采用单机部署方式。

对于数字互联要求较高的产线，除了要解决产线的单点问题，还需要将全厂数据打通，形成工业互联、数字驱

动管理，则可采用集群部署方式。

SMore ViMo 可适配工业生产场景中的多类型接口和通讯协议，支持对接多种型号的相机、光源、工控机、常

用传感器、MES 与数据库等，打通产线的数据链路。

B/S架构
使多终端使用成为可能

相机成像 光源信号 机器信号 产线DB 产线传感器MES

支持产线上的各种接口对接

方式一：单机部署
集群服务器

方式二：集群部署

单产线/站点自动化升级

部署简单

适合场景 适合场景
适合集成制造的企业，比如半导体行业等
需要将全部厂线数据打通，形成闭环

可支持对算力资源最优化配置

可一键部署，快速上产线，轻量化运行，支持跨操作系统。

单机部署优势

支持服务器集群（数据中心）、训练运行机器混合等多种集群

部署模式，实现算力的最大程度共享，达到资源最优分配，

保障闲置资源的充分调动。此外，还可提供全产线的产能监

控和统计分析，为良率分析和工艺改进提供指导。

集群部署优势

平台采用 B/S 架构，无论选用哪种部署方式，用户均可在同一

网段下，适配多种终端来使用 SMore ViMo 提供的各种服务。

平台架构优势

灵活多样部署方式
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>1000

上海 苏州

深圳 香港

细分行业应用场景

300+
种处理任务

SMore ViMo 覆盖半导体、3C 电子、汽车、泛工业等行业 1000 余种应用场景，可实现缺陷检测、视觉定位、

OCR 字符识别、目标分类等 300 多种任务，已为全球最大消费电子制造商、全球顶级汽车零配件制造商、亚洲

最大液晶面板制造商等世界 500 强企业提供服务，把 AI 能力带入传统制造业。

典型案例及行业应用

立足中国,辐射海内外

通过视觉检测划痕，缺胶、裂纹、偏移、

异物、漏铜、气泡、毛发等多缺陷；通

过 AI OCR 方案解决曲面，钢印、晶圆、

芯片等字体识别

300+种处理任务

降本增效提质
替代人力，降低成本

机器提速，实现 100% 全检

降低漏检，提高产品品质

1000+细分行业应用场景



项目概述

该项目客户为国内知名的无线通讯设备提供商，在器件生产环节中，外观检测质量和效率

要求高，人力投入较大，急需自动化设备替代人力。该项目要求的检测细分类项有包括月

牙胶偏移、压伤、碎裂、异物、皱起，二维码偏移，二维码缺失，二维码印刷不良等。

解决方案及应用效果

思谋使用 SMore ViMo 分类、分割、二维码识别等模块，打造 AI 外观缺陷检测自动化设备，

该设备提供了 OK/NG 物料区分、对 NG 物料进行 14 类细小缺陷检测和 6 大类分装盘等，

全面提升产线检测效率，且提供制造工艺分析的数据。

超20种高难度缺陷检测类目，通过全球市值最高智能终端品

牌厂商的ARR测试

解决方案及应用效果

按照缺陷类别，将物料的检测区域分为 7

个，利用 SMore ViMo 的检测和分割模

块构建多模型方案，并对模型进行加速

优化，将处理速度降低至 0.2 秒 / 片。

项目概述

作为全球市值最高的智能终端品牌商，

希望在生产环节引入 AI 技术进行外观缺

陷检测，从而提高产品品质，降低返修率。

项目待检测类目多达超过 20 种，检测区

域及种类多，准确性要求高。

无线耳机充电线圈检测案例一

处理速度 <=0.2 秒 / 片，每日每产线处理

25000+ AI 全检，人力成本削减 95%

检出率

>=99.0% 
过检率

<=1%

无线充电器核心器件外观检测案例二
首个通过该客户ARR测试的AI外观多缺陷检测项目

检出率

>=99.0% 

处理速度 <= 0.3 秒 / 片 , 日均处理 10 万 +

实现 AI 全检，检测效率提升 2 倍

过检率

<=1%

消费电子行业
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项目概述

制造商从多个供应商处采购原料，在入

库及生产中，要进行物料追踪，所以需

要引入能够识别和兼容多种字符的系统，

能够解决字符中的多行，竖行，反码等

各种情况，对生产物料进行入库跟踪。

项目概述

基于 Smore ViMo 检测模块，搭载 2D+3D 相机对模具

进行全景拍摄，完成成像及算法的闭环，实现对模具缺

陷的实时在线检测。

解决方案及应用效果

基于 SMore ViMo 的 OCR 识别模块，

搭载思谋智能一体机，提供软硬件一体

化方案，可对物料进行字符识别，兼容

多种物料背景及雕刻工艺。

消费电子行业

全球市值最高的智能终端品牌厂商在中国首个AI OCR项目

解决方案及应用效果

SMore ViMo 的 AI OCR 识别模块，对物

料进行字符识别，可适应特殊的背景及雕

刻工艺。

项目概述

智能手表进入销售环节之前，制造商将为

每个产品分配唯一的物料号码，用来进行

产品追踪和售后服务。由于雕刻号码的物

料长度通常不足 5mm，雕刻形态各异，

号码识别准确率要求又高达 99%，所以

该厂商迟迟没有引入传统的 OCR 技术。

智能手表OCR字符识别案例三

处理速度 <= 0.1 秒 / 个，日均处理 17 万 + 物料

实现产线全自动化识别

整体识别率

>=99.0% 
字符识别率

>=99.9%

无线耳机元器件字符识别案例四
全球首个OCR识别+供应链管理项目

整体识别率

>=98% 
处理速度

<=0.1 秒 ⁄ 片

日均检测零件 16000+

成功替换客户之前多工位、多相机的高成本复杂方案

检出率

>=99.0% 

检测的速度 <= 0.3 秒 / 次，日均处理 10,000+

实现检测自动化，人力成本节省 90%

无线耳机注胶模具3D检测案例五
模具缺陷精细化检测项目

过检率

<=1%
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国家重点企业12英寸硅片AI视觉检测项目

12英寸硅片检测案例一

解决方案及应用效果

思谋基于 SMore ViMo 检测模块，实现

了全线检测的自动化方案，并可同步针

对每个缺陷进行统计分析。

项目概述

晶圆检测要求极为严格，如果靠人工来

检 测，效 率、准 确 性 远 远 达 不 到 要 求。

本项目客户要求实现晶圆硅片全检，并

可对产线数据、产品良率进行同步统计

分析。

处理速度 <= 0.4 秒 / 片，日均处理 10,000+

实现 AI 自动化全检，提高人力效益 96%

检出率

>=99.9% 
过检率

<=1.5%

半导体行业

项目概述

芯片字符普遍不足 2mm，每个产线的雕刻

工艺又不一致，依靠传统 OCR 软件识别准

确性仅有 50%，严重依赖人工手动调整成

像方案，来适应多种字符的识别问题。

解决方案及应用效果

思谋基于 SMore ViMo OCR 字符识别模

块，搭建出识别超过 10 种不同形态的字符

核心能力，实现了通过一种成像方案，字

符识别准确率接近 100%，真正达到了字

符识别的全自动化。

芯片字符识别案例二
芯片字符识别标准自动化整机方案

字符识别率

>=99.9% 
处理速度

<=0.2 秒 ⁄ 个

实现检测设备无人化，降低设备人力维护成本 90%

项目概述

对芯片结构进行高清扫描，获取超大图像，

对图像中千万级别的晶体结构进行聚类分

析，快速定位至像素级别的目标，可大大

提高研发人员分析效率。

解决方案及应用效果

思谋基于 SMore ViMo 检测模块，研发了

芯片分析软件，具有自动化图像分析、数

据统计分析等功能。

芯片工艺分析案例三
芯片结构图片定位/分析自动化

检出率

>=99.9% 

实现 AI 自动化，提高人力效益 90%

处理效率提高
96%
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汽车行业

全球顶级汽车零部件供应商“未来工厂”质检无人化项目

解决方案及应用效果

基于 SMore ViMo 检测模块，实现多种

细分类检测。

项目概述

该客户是全球领先的综合性汽车和工业产

品供应商，以生产轴承著称。该项目需要

对轴承进行磕碰伤和划痕等缺陷检测，同

时剔除多种干扰因素，如表面不洁净、存

在防锈油、纤维、毛发等。

变速箱轴承缺陷检测案例一

产线的处理速度 <= 0.2 秒 / 片，日均处理 20,000+

实现 AI 全检，人力成本节省 80%

检出率

>=99.0% 
过检率

<=3%

项目概述

该项目检测物料较大，并需同时进行缺角，弯曲，划伤等缺陷全检，每个物件需要 4 个质检

人员检测及封测，才能判定是否为合格品，人工检测效率难以提升，亟需引入智能化检测方案。

检出率

>=99.0% 
过检率

<=1.5%

处理速度 <= 0.1 秒 / 片，日均处理 56,000+

实现 AI 全检，人力成本节省 96%

客户收益

解决方案及应用效果

采用 SMore ViMo 检测模块，完成成像及算法的闭环方案。

汽车散热器缺陷检测案例二
世界500强“智慧工厂”无人化质检项目
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思谋科技专注于为行业提供端到端视觉 AI 全栈式服务，通过视觉技术赋能

智能制造、超高清视频两大行业，公司成立于 2019 年，由行业领军人贾

佳亚教授创建，核心团队深耕视觉 AI 领域超 20 年，持续引领视觉技术发

展方向。思谋科技在珠三角、长三角布局 2 大灯塔，在深圳、上海、香港、

苏州均设有办公地点，业务辐射全球。

关于
思谋

算法：具备矩阵式视觉 AI 核心技术能力

应用：聚焦 2 大业务场景，具备端到端能力

芯片：率先布局国内最强性能 8K-AI 处理器

工程服务体系：多项指标超业界标杆

“四位一体”解决方案能力

思谋至臻凝聚 20 年前沿技术研究成果，是目前业界领先的

实时视频增强技术。

思谋洞见连续多年获顶级计算机视觉竞赛冠军，是目前业

界领先的实时视觉语义识别技术。

拥有行业领先的视觉AI技术

核心团队开创多项行业之最
研发了全球最早的超分算法 -2008 年

2012 年度电视系统最先进超分技术

2017 年度基于深度学习的图像超分全球最佳效果

目前商用化效率最高的 8K 画质增强系统

全球领先的点云检测和分割技术

拥有现时最精准的道路状况理解系统

研发唯一的全覆盖工业 OCR 产品

攻克多项业界难点

交付多个大型项目
全球最大规模的 AI 赋能智能制造应用

国内首个通过 A 公司 ARR 测试的外观缺陷检测项目

全球市值最高的智能终端厂商在中国首个 AI OCR 项目

首个全球顶级汽车零配件智慧工厂产线无人化质检项目

首个实时 4K/8K 超高清视频内容生产系统

首个商用级移动端画质处理引擎
公司介绍
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企业一直在找寻的 AI 专家

26


